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Industrial Automation

IndrAut, creada en 2012 después de un amplio bagaje industrial, ha impartido mas de un centenar
de cursos de formacion técnica muy especializada tanto a ingenierias como a personal de mantenimiento
de multiples empresas y sectores , ha programado, migrado y actualizado decenas de procesos y maquinas
automatizadas y lo que ha empezado como una labor de suministro de repuestos como asistencia para dar
solucion a necesidades puntuales de sus clientes se ha convertido en uno de sus pilares fundamentales

y cada vez mas fuertes que hacen de IndrAut una empresa cada dia mas lider en servicios industriales.
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Suministro de materiales

Garantia del fabricante.

Modulos nuevos, descatalogados
y reacondicionados con garantia.

Repuestos configurados.

Posibilidad de trabajar en depdsito,
nuestro almacén en su factoria.

Programacion, migraciones,

reformas y asistencia técnica

Programacion integra de sus equipos,
Apoyo a la programacion y puesta en marcha.

Configuracion y disefo de sistemas Scada.
Asistencia 24H.

Migraciones y reformas de sistermnas obsoletos.

Formacion técnica

IndrAut no es una academia, formacion basada
en su instalacion.

Formacion predictiva y preventiva

Formacion en sala y en planta.

Nuestro objetivo, su mejora profesional !




Suministro de materiales

Garantia del fabricante
Moédulos nuevos, descatalogados y reacondicionados con garantia
No espere a tener una averia para tener otro problema anadido, podemos entregarle
su repuesto ya configurado o migrado y le prestamos la asistencia técnica

necesaria.

No espere por los repuestos, le ofrecemos la posibilidad de trabajar en depdsito,

nuestro almacén en su factoria
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Evite situaciones de maguina parada, gracias a nuestro amplio inventario le garantizamos el suministro
en el menor tiempo posible.Disponemos de miles de referencias y mddulos de la firma Siemens entre los que hay
componentes nuevos y usados con garantia ,lo que nos permite ofrecerle piezas nuevas a precios realmente
competitivos procedentes de nuestro stock o directamente de nuestros proveedores précticamente en el mismo

dia.

Para mantener continuidad de sus mdaqguinas y procesos de produccion, ademds de piezas nuevas,
también podemos ofrecerle desde nuestro stock productos reacondicionados o descatalogados.
Todos nuestros equipos reacondicionados son comprobados para su funcionamiento y puedan tener una vida

util simiilar a los nuevos, pudiendo ofrecerle también dos anos de garantia en este tipo de maddulos.

{Necesita disponibilidad inmediata de repuestos?

Si su objetivo es evitar al maximo posible el tiempo imprevisto de inactividad en su produccion evite roturas
de stock del fabricante o plazos de entrega elevados, le ofrecemos la posibilidad de trabajar en depdsito, nuestro
almacén en su factoria.

Pongase en contacto con nosotros escribiendo a suministros@indraut.com,estaremos encantados de

hablar sobre sus posibilidades.
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Soporte y asistencia tecnica

Le prestamos la asistencia y el apoyo técnico necesario.Las averias se presentan cuando uno menos se
lo esperaq, fallos en el funcionamiento del autémata o de su ciclo de programa, taretas en defecto, averias en
sistemas como Profibus o en los equipos de control pueden suceder en cualquier momento. En IndrAut estaremos

encantados de poder ayudarle presténdole una asistencia 24H

(Necesita evaluar el ciclo de vida de sus equipos 0 hacer un preventivo/predictivo de averias?.

Contdctenos, podemos ayudarle.
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JMigraciones y reformas

“Si la maquina funciona
para que la voy a cambiar”

Todos hemos oido esa frase en alguna ocasion. Todos los componentes electrénicos presentes en
las mdquinas tienen su ciclo de vida, con el paso del tiempo y con el uso se van deteriorando y quedando
obsoletos , los repuestos se van descatalogando y cada vez son mds dificiles de conseguir siendo en la mayoria
de los casos el mercado secundario la Unica forma de obtenerlos, por otro lado las herramientas de ingenieria y
sistemnas de programacion también se van quedando obsoletos, Io que hace que las reparaciones van siendo

cada vez mds costosas y complicadas llegando a convertirse en ocasiones en reparaciones inviables.

Evite situaciones no deseadas de paradas prolongadas, modernizando y migrando  sus sistemas
automatizados dotdndolos de controladores modernos, fiables ,accesibles y con un ciclo de vida amplio que

garantice de nuevo la plena disponibilidad y mejora de rendimiento de sus procesos productivos.

T eeesssed
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Programacion y puesta en marcha

En IndrAut podemos desde prestarle todo el apoyo que necesite a la hora de programar una mdaguina

0 un proceso productivo hasta realizar de manera integra la programacion, ampliacion o puesta en marcha

de sus equipos desde el autébmata hasta la configuracién y disefio de sus sistemas de control, incluyendo

toda nuestra experiencia en el andlisis y explotacion de registros de producciéon mediante la programacion

de bases de datos conectadas a sus procesos.
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En Formaeion

Formacién basada en su instalaciéon con el objetivo de que los asistentes adguieran una mejora profesional que les facilite el manejo

y el diagndstico de los equipos instalados con los que se enfrentan a diario y les ayude a identificar, resolver y prevenir averias.

Contrate siempre empresas que utilicen licencias originales de software.

Contrate siempre una formacion donde le ensefien lo que necesita para conseguir una mejora profesional
que se refleje directamente en su puesto de trabajo, contrate siempre empresas que conozcan las instalaciones y
que cuenten con un contfrastado bagaje industrial que pueda ayudar al personal de mantenimiento en los problemas
de instalacion, los repuestos necesarios y le oriente en las posibles mejoras o en la necesidad y viabilidad de posibles
actualizaciones.

Reciba siempre una formacion de empresas que dispongan de los medios mds adecuados , procure que
los equipos disponibles en el aula sean los Mdas parecidos a los que tiene en su puesto de frabajo. En la medida de

lo posible mantenga la politica “su planta en el aula” o sean capaces de impartir su formacion en campo.




¢Porque IndrAut?

La respuesta es sencila

INndrAut NoO es una academiq,

conocemos las instalaciones, conocemos los problemas.

Formacion basada en su instalacion.Visitamos las plantas como paso previo para adaptar
la formacion.

Formacion prdctica con los medios mds adecuados.

0

Inversiones constantes en equipamiento para formacion. of

Formacion predictiva y preventiva

Orientada al mantenimiento e ingenieria.

Software original por puesto.

Alta capacidad y amplio catdlogo de cursos,
defina sus contenidos.

Amplio bagaje industrial y experiencia en campo. p, 5 ' “ f

Formacioén en sala y en planta.

Utilice sus proyectos, llévelos al aula y trabaje sobre ellos.

Asegurese de recibir -

la formacion que necesita



La formaciéon en planta constituye una de las mejores formas de aprender y quizds la mejor a la hora de
despertar el interés de los asistentes por aprovechar al mdximo la formacién ya que esta no solo va relacionada

directamente con su puesto de frabagjo sino que estamos en su puesto de frabagjo.

El interés por aprender crece de manera exponencial, , Mostramos las
herramientas necesarias y vemos los puntos criticos de la instalacion a nivel de mantenimiento, precauciones y ciclo
de vida de los componentes instalados. Desplazamos una programadora y resto de herramientas necesarias y vemaos

como acceder a los equipos in situ , como hacer un diagndstico o como configurar y colocar un repuesto.

Solicite informacion y d su formacion la orie

Formacion preventiva

y predictiva




A diferencia del aula, en planta nos encontramaos con la redlidad y detectamos

las necesidades

En la mayoria de los casos.....

No hay esquemas o no estdn actualizados.

No existen copias de seguridad de los autématas o sistemas de visualizacion.

Desconocimiento de los equipos colocados y de su ciclo de vida.

Incertidumiore en si los repuestos disponibles son validos o compatibles y desconocimiento de como
configurarlos y las pautas para colocarlos o sobre como conectarse a un autémata y las precauciones
0 equipos Optimos necesarios para hacerlo con seguridad

En la foto, configuracion de un repuesto en una formacion en planta. No espere a tener una averia para tener

un problema anadido, configure sus repuestos.

Nuestro objetivo, su
mejora prb,{&sionél !
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Seleccione uno de nuestros cursos estandar o configlrelo a su medida segun sus necesidades

Simatic S5 Safety [Eed
Profisafe

. Herramientas de . Mantenimiento
ingenieria. S7-300/400

Tia Portal

Tia portal Tia Portal Tia Portal Paneles de operador Tia portal Comunicaciones
actualizacion Nivel 1 Nivel 2 con Tia Portal Mantenimiento con Tia Portal

Comunicaciones industriales

Comunicaciones Comunicaciones Comunicaciones Comunicacion Comunicaciones con
Profibus Industriales Ethernet/Profinet . AS-i Tia Portal




Visualizacion HMI, panel de operador

B HMI con Tia Portal B winCCFlexible B wincc Profesional

4 Dias 4 Dias 4 Dias 5 Dias

Visualizacion Scada

. Scada WIinCC Scada WinCC. WinCC.Scripts y
Iniciacion Manejo avanzado acceso a datos.

Scada
Intouch

5 Dias 5 Dias 3 Dias

PCS7/, control distribuido

PCS 7 Iniciacion PCS 7 Nivel 1 PCS 7 Nivel 2

Accionamientos

Sinamics V20 Sinamics G120 Sinamics V90 s Sinamics S120

i
|

3 Dias 3 Dias 3 Dias f} 3 Dias

=

Mantenimiento integral =

Mantenimiento
integral

=

8 Dias

PCS7 mantenimiento

- R Ez“.
IndrAut utiza software original y programadoras

Micromaster

Field PG
“:‘——‘,



4 dias
Precio 400 €

kY

4 dias
Precio 440 €

LOGO!

1-Introduccion al software LOGO! Soft Comfort

2-Manejo del display

3-Instrucciones de programa

4-Comunicaciones entre dispositivos,comunicaciones con Simatic S7 y paneles de
operador HMI

6-LOGO! App

6-LOGO! CMR2020

TIA Portal Nivel 1 - Programacion basica

1-Herramientas de TIA Portal: Simatic STEP 7 y Simatic WinCC.

2-Visidn general y caracteristicas principales de la familia de sistema Simatic S7.
3-Componentes de TIA Portal: STEP 7,WinCC, comunicacion.

4-Ejecucion de programas en sistemas de automatizacion.

5-Tipos de blogues en STEP 7 y estructuracion de programas.

6-Operaciones digitales y binarias.

7-Programacioén de blogues parametrizables (FCs).

8-Manejo de datos con blogues de datos.

9-Herramientas de test, depurado y diagndstico.

10-Configuracion hardware y parametrizacién de un Simatic $7-300, un sistema
Profinet 10 (ET-200S),un panel tactil Simatic KTP

11-Salvaguarda de programas.
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TIA Portal Nivel 2 - Programacién vanzada

Dotar al asistente de |os conocimientos necesarios que le permitan
profundizar en la programacion del PLC con TIA Portal

1-Tratamiento de sefiales analdgicas.

2-Programacion de funciones FC y bloques de funcién FB.
3-Concepto de multiinstancia.

4-Utillizacion de los acumuladores y operaciones de salto.
5-Direccionamiento indirecto.

5 dias 6-Manejo de los diferentes tipos de error y programacion avanzada de blogues.
. 7-Programacioén de blogues de organizacion (OBs).
Precio 585 € 8-Programacion de funciones especiales de diagnostico.

9-Introduccion a la programacion en SCL y Graph.

TIA Portal actualizacion

Conocer las diferencias entre Simatic STEP 7 v 5.x, Simatic WinCCFlex-
ible y los nuevos software Simatic STEP 7 y Simatic WinCC basados en
TIA Portal,

1-Herramientas de TIA Portal: Simatic STEP 7 y Simatic WinCC.
2-Configuracién de dispositivos y redes para la familia Simatic S7.
3-Editor y bloques de programa.

4-Manejo de datos con bloques de datos.

5-Programacion de bloques de organizacion (OBs).

4 dias 6-Herramientas de diagnosis.
7-Presentacion del control de operador y el sistema de supervision (HMI).
Precio 440 € 9-Salvaguarda y documentacion de programas.
10-Migracion de un proyecto de Simatic STEP 7 v 5.x a Simatic STEP 7 basado en TIA
Portal.

11-Migraciéon de un proyecto de Simatic WInCC Flexible a Simatic WInCC basado en
TIA Portal.
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4 dias
Precio 440 €

5 dias
Precio 670 €

4 dias
Consultar

TIA Portal mantenimiento

Dotar a los asistentes de los conocimientos necesarios para readlizar un
correcto mantenimiento y diagnostico de los diferentes PLC’s Siemens
con TIA Portal

1-Infroduccién al software TiaPortal

2-Carga y descarga de programas. Copias de seguridad y archivado.
3-Modificacién bdsica del programa del PLC.

4-Ampliacién y sustitucion de moédulos. Repuestos.

5-Observacion, test y formas de forzado de senales.

6-Manejo y grabaciéon de tarjetas Eprom y MMC.

7-Datos de referencia: referencias cruzadas, estructura de programa..etc.
8-Operaciones y formas de diagndstico.

9. Manejo Online y recableado.

Comunicaciones con TIA Portal

Conocer las diferentes formas de comunicacion entre dispositivos basan-
dose en la plataforma TiaPortal

1-Presentacion del Simatic $7-1200/1500 v el software Tia Portall.

2-Hardware disponible.

3-Configuracién de equipos y redes.

4-Configuracién hardware

5-Parametrizacion de un Simatic $7-300, un sistema Profinet 1O (ET-200S),un panel tactil
Simatic KTP

6-Comunicacion con accionamiento Simanics G120

7-Funciones especiales de comunicacion. Enlaces

8-Comunicacién entre componentes inteligentes, I-device y Shared Device
9-Comunicacion inaldmibrica WLAN

10-Webserver

Configuracion de paneles de operador con TIA Portal

Adquirir conocimientos sobre la configuracion y programacion de los
diferentes paneles de operador

1-Vision general del software, Simatic WInCC a nivel de mdaquina
2-Creacién de un proyecto Simatic WinCC.

3-Conexion al PLC. Definicion de variables.

4-Creacion de imdgenes grdficas para supervision y control del proceso.
5-Administracion de usuarios.

6-Configuracion, visualizacién y registro de alarmas.

7-Registro de variables de proceso, configuracion y visualizacién de curvas.
8-Manejo de Script y configuraciéon de recetas.

9-Mantenimiento y sustitucién del panel de operador.



S5-Manejo y programacion
basica de PLC Simatic S5

Adquirir los conocimientos necesarios para llevar a cabo la programacion
basica del PLC.

1-Familia de autématas Siemens S5.

2-El entomno de programacion Step5.

3-Configuracién del PLC.

4-Programacion bdsica y editor de blogues de programa.
5-De las operaciones binarias a las aritméticas.
6-Temporizadores, contadores y blogques de datos.
7-Tratamiento de sefales analdgicas.

8-Salvaguarda de programas

9-Diagndstico del PLC.

s !’! ’1 ; -
S7 Nivel 1 - Manejo y programacion basica de PLC

Simatic S7-300/400

f’"»fb A(jquirir los conocimientos necesarios para llevar a cabo la programacion
Q\'o“ basica del PLC.
e
O\%QO“\‘o 1-Familia de autématas Siemens S7.
i 2-El entormno de programacion Step7.Administrador Simatic.
4 dias 3-Configuracién hardware del PLC.
4-Programacion bdsica y editor de blogues de programa.
Precio 440 € 5-De las operaciones binarias a las aritméticas.

6-Temporizadores, contadores y blogues de datos.
7-Tratamiento de sefales analdgicas.
8-Salvaguarda de programas

9-Diagndstico del PLC.
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S7 Nivel 2 - Manejo y programacion avanzada de PLC
Simatic S7-300/400

Profundizar en la programacion y diagnostico avanzado de los PLC's
Siemens S7-300/400.

: 1-Repaso Step7 nivel 1
) 2-Operaciones con acumuladores.
5 dias 3-Operaciones con numeros reales.

. 4-Palabra de estado y operaciones dependientes.
Precio 585 € 5Tipos de datos simples y compuestos. Aplicacion.

6-Blogues de datos.

7-Programacioén de blogues FC/FB/DB y funciones del sistema.
8-Multiinstancia y direccionamiento indirecto.

9-Fuentes v librerias.

10-Tratamiento analdgico

11-Mantenimiento especifico. Utilizacién de los bloques de organizacion.
12-comunicacion MPI mediante datos globales.

Herramientas de ingenieria. SCL,CFC,GRAPH

Dotar a los asistentes de los conocimientos necesarios para llevar a cabo

JE JE la programacion de un PLC S7-300/400 utilizando el lenguaje CFC,SCL y
o S M S7 Graph.
&) =)
f':--- T-- 1-Infroduccion.
= 2-S7 SCL. Instrucciones de programacion y generacion de blogues.
(= _] 3-S7 Graph. Introduccién a la programacion secuencial,
T s Estructura y test de un programa secuencial.
) Pasos y transiciones.
4 dias Acciones,eventos y condiciones

4-Introduccion al lenguaje CFC
Consultar
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;Como puedo hacer una copia de seguridad?
;Como puedo efectuar un diagnostico?

;Como puedo actualizar la version de firmware?

;Cémo puedo sustituir un médulo o CPU ? Formacion totalmente prdctica,
; Cémo puedo ...... formacion “de campo”
E——

Mantenimiento y diagnostico PLC S7

Dotar a los asistentes de 10s conocimientos necesarios para realizar un
correcto mantenimiento y diagndstico de los diferentes PLC's Siemens
S7-300/400 .

1-Formas vy gjuste de la comunicacion.
2-Creacion de tablas de variables.
©0° e 3-Carga y descarga de programas. Copias de seguridad y archivado.

0\%90‘\ 4-Errores légicos y esporadicos. Descripcion de los blogues de organizacion.

5-Modificacién bdsica del programa del PLC.
5 dias 6-Ampliociér) y sustitucién de mddulos. Repuestos.
7-Observacion, test y formas de forzado de senales.
Precio 732 € 8-Manejo y grabacién de tarjetas Eprom y MMC.

9-Datos de referencia: referencias cruzadas, estructura de programa..etc.

10-Operaciones y formas de diagndstico.

11-Manejo Online y recableado.
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Comunicaciones

Comunicaciones Industriales

Dotar a los asistentes de los conocimientos necesarios para llevar a cabo un correcto manten-
imiento de los diferentes tipos de comunicacion industrial. Formas de diagndstico y herrami-
entas disponibles para la localizacion de averias y tareas de mantenimiento. Configuracion y
programacion de los diferentes buses de comunicacion e integracion de equipos de terceros.

1-AS-INTERFACE: Introduccién al bus AS-Interface. Pruebas
2-PROFIBUS:

1-Posicionamiento de la red Profibus de campo y de célula.

2-Protocolos S$7,Send-Receive a través de CP’s de S7.FDL

3-Instalacién del bus Profibus. Componentes de red y topologias.

4-Ejemplos de configuraciéon de una red Profibus DP

5-PG-BUS y Routing

6-Integraciéon de equipos de otros fabricantes.

7-Visualizacion de datos de proceso a través de PC. Concepto de OPC Server
8-Diagnostico Profibus

9-Labores y técnicas de mantenimiento.

3-INDUSTRIAL ETHERNET:

1-Posicionamiento de la red Ethernet en la industria.

2-Protocolos S7,1so, I1ISO on Tcp, Tcp y Udp.

3-Enlaces Send-Receive a través de CP’s 343-1 de S7.
4-Componentes de red y topologias.

5-Tecnologias IT. Tecnologias de la informacién a través de Intemet.
6-Ejemplos de configuraciéon de una red Ethernet industriall,
7-Integracién y comunicacién con equipos de otros fabricantes.
8-Visualizacion de datos de proceso a través de PC. Concepto de OPC Server.
9-Comunicacion inaldmbrica WLAN

10-Diagndstico de la comunicacion.

11-Labores y técnicas de mantenimiento.

4-|NTRODUCC|ON BASlCA A PROFINET. Funcionamiento, montaje, programacioéon y configuracion.




5 dias
Precio 645 €

5 dias
Precio 670 €
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Comunicaciones Ethernet/Profinet

Dotar a los asistentes de los conocimientos necesarios para poder configurar
y diagnosticar redes Ethernet/Profinet

1-Posicionamiento de la red Ethernet en la industria.

2-Protocolos S7,1so, I1ISO on Tcp, Tcp y Udp.

3-Enlaces Send-Receive a través de CP’s 343-1 de S7.
4-Componentes de red y topologias.

5-Tecnologias IT. Tecnologias de la informacién a través de Intemet.
6-Ejemplos de configuracion de una red Ethernet industriall.
7-Routing

7- Introduccién a Profinet 10

8-Configuracioén y programacion de Profinet 10.

9-Comunicacién entre componentes inteligentes.

10-Diagndstico en Profinet y Networking (SNMP).

11-Intfegracién y comunicaciéon con equipos de otros fabricantes.
12-Visualizacion de datos de proceso a través de PC. Concepto de OPC Server.
13-Comunicacion inaldmibrica WLAN

14-Diagndstico de la comunicacion.

15-Labores y técnicas de mantenimiento.

S7 AS-i - Red Interface Actuador Sensor

Adaquirir los conocimientos necesarios que permitan al participante realizar
el mantenimiento y la configuracion de la red AS-I.

1-Red AS-i. Posicionamiento en Simatic NET.

2-Principios de funcionamiento de la red AS-i.

3-Componentes y topologia de la red: Maestros, esclavos,repetidores/extensores.
4-Direccionamiento A/B y tratamiento de analdgicas.

5-Configuracién de una red con maestros CP 243-2, CP 343-2 y IE-AS-i Link / Advanced.
6-Diagndstico hardware y software de la red AS-.

Comunicaciones con TIA Portal

Conocer las diferentes formas de comunicacién entre dispositivos basandose
en la plataforma TIA Portal

1-Presentacion del Simatic $7-1200/1500 v el software Tia Portal.

2-Hardware disponible.

3-Configuraciéon de equipos y redes.

4-Configuraciéon hardware

5-Parametrizacion de un Simatic $7-300, un sistema Profinet IO (ET-2008S),un panel tactil
Simatic KTP

6-Comunicacion con accionamiento Simanics G120

7-Funciones especiales de comunicacion. Enlaces

8-Comunicacién entre componentes inteligentes, I-device y Shared Device
9-Comunicacion inaldmbrica WLAN

10-Webserver
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RIOfibus en planta es mucho Mas...
{Lle ayudamos?

Los problemas salen en planta, no en un aula, las averias de profibus nunca
son fdciles de solucionar, reciba formacién de empresas que conozcan y tengan
experiencia en el montaje y mantenimiento de este tipo de comunicacion, con amplio
bagaje y experiencia en campo, gue le comente las averias habituales y le asesore
sobre los repuestos necesarios.

No contrate una formacién en la que no le muestren la utilizacion de los difer-
entes equipos de diagndstico existentes. El osciloscopio es una herramienta esencial a
la hora de diagnosticar averias criticas al igual que lo son los diferentes tester Profibus
que se utilizan para analizar estaciones en fallo o roturas de cable.

Conftrate siempre una formacién donde le ensefen a cablear y conectar
convertidores de fibra , repetidores de bus , repetidores con diagndstico y terminales
activos, es muy importante conocer estos equipos para solventar determinados
problemas en las plantas.

Son muchos fabricantes de equipos Profibus y posiblemente estén instalados
en las diferentes mdaquinas o procesos de su instalaciéon, contrate siempre empresas
que dispongan de estos equipos y le ensenen a trabajar con ellos.

No reciba una formacién Profibus sin programadoras PG's, es una de las
herramientas mads utilizadas y necesarias a la hora de enfrentarse a una instalacion,

exijalas para su formacién con equipos Siemens.

Preguntese....
Lestamos recibiendo la formacién adecuada?



Comunicaciones Profibus

1-Redes y topologias.
2-Posicionamiento de la red Profibus. Protocolos S7, Send/Receive, DP. FMS.
3-Instalacién del bus Profibus. Especificaciones. Componentes de red, topologias.
4-Programacion y diagnostico de la comunicacion Send/Receive y S7 a través de CP’s de S7.
5-Simatic NET. Gama de sistemas de periferia descentralizada.
6-Ejemplos de configuracion de una red Profibus DP;

—Con el puerto integrado del PLC / CP’s de Profibus (CP 342-5).

—Con esclavos inteligentes (PLC con puerto infegrado o CP)

—Con variador de velocidad G120,ET200M,S,PRO,encoders..etc.
7-PG-BUS y Routing.
6-Integraciéon de equipos de otros fabricantes.
8-Diagndstico:

— Por software Integrado en Tia Portal / Step7, Amprolyzer,

— Por programa de PLC.

- Paguete de diagndstico

— Mediate Field PG

— Osciloscopio y herramientas tester Profibus. e ]
9-Visualizacion de datos de proceso a fraves de PC. Concepio ds G SEIVEL.
10-Labores y técnicas de mantenimiento. F=F==;
11-Infroduccién a Profibus PA

5 dias
Precio 645 €
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Visualizacion H

Paneles de operador

Configuracion de dispositivos HMI con Protool

Configuracion, programacion y mantenimiento de 1os paneles de operador
HMI de Siemens utilizando la herramienta Protool

1-Descripcion de la gama de paneles de operador. Funcionalidades.
2-Descripcion del editor de software
3-Programacion de los paneles de operador:

#Comunicacion e integracion del panel.

4 dias #Manejo del editor grafico
#Avisos y alarmas. Creacion de curvas de tendencia
Consultar #Teclas de funcion

4-Comunicacioén entre paneles y acceso Web.
5-Utilizacién del Scada en PC.
6-Mantenimiento del panel de operador:
#Migracion y conversién de proyectos.
#Backup/Restore,Prosave
#Sustitucion del panel de operador.

Configuracion de dispositivos HMI con WinCCFlexible

Configuracion, programacion y mantenimiento de 1os paneles de operador
HMI de Siemens utilizando la herramienta WinCCFlexible

1-Descripcion de la gama de paneles de operador. Funcionalidades.
2-Descripcion del editor de software
3-Programacion de los paneles de operador:

#Comunicacion e integracion del panel.

#Manejo del editor grafico

#Avisos y alarmas. Creacion de curvas de tendencia

4 dias #Teclas de funcion
4-Comunicacioén entre paneles y acceso Web.
Consultar 5-Utilizacion del Scada en PC.

SIMATIC PANEL

6-Mantenimiento del panel de operador:
#Migracion y conversion de proyectos.
#Backup/Restore,Prosave
#Sustitucion del panel de operador.

Ventilador de Combustion
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4 dias
Consultar

5 dias
Consultar
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CCO,mO puedon ACEr una copia d eguridad d

;Como puedo cambiar el panel?
;Cémo puedo colocar un repuesto actual?
;En caso de averia,como puedo seguir trabajando sin la pantalla ?

; Como puedo ......

Configuracion de dispositivos HMI con Tia Portal

Configuracion,programacion y mantenimiento de los paneles de operador
HMI de Siemens utilizando la herramienta Tia Portal

1-Descripcion de la gama de paneles de operador. Funcionalidades.
2-Descripcion del editor de software
3-Programacion de los paneles de operador: ; SIMATIC PANEL
#Comunicacion e integracion del panel.
#Manejo del editor gréafico
#Avisos y alarmas. Creacién de curvas de tendencia
#Teclas de funcién
4-Comunicacion entre paneles y acceso Web.
5-Utilizacién del Scada en PC.
6-Mantenimiento del panel de operador:
#Migracion y conversion de proyectos.
#Backup/Restore,Prosave
#Sustitucion del panel de operador.

{<e]
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WinCC Profesional con TIA Portal

Este curso le proveerd el conocimiento necesario para
configurar de forma rdpida y facil tareas de HMI (inferfaz -
humano-maguina) a nivel de maqguina usando el sof’rwore

Simatic WinCC basado en TIA Portal.

(=]

3

1-Introduccion.Sistema WinCC Profesional

2-Creacién de un proyecto en WinCCen Tia Portal
3-Comunicacién con el PLC

4-Editor de pantallas graficas

5-Visualizacion a archivo de mensajes, configurador de alarmas
7-Creacion de curvas de tendencia

8-Script

9-Proteccion con password. Administracion de usuarios
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Visualizacion Scada

sisternas Scada y adquisicion de datos

5 dias
Consultar

Scada InTouch

Adquirir los conocimientos que permitan a los asistentes el empleo del
sistema de supervision Scada Intouch

1- InTouch SCADA y HMI. Infroduction.

2-Componentes del paquete Factory Suite. Window Layout and Basic Nav.
3-Desarrollo de aplicaciones HMI en InTouch.

4- Configuracion de la comunicacion I/O (Drivers).

5- Creacion y administracion de TAGS.

6-InTouch Alarms.

7- InTouch Data Logging and Trending.

8- Introduction to QuickScript.

9-Seguridad , niveles de acceso.

10-Application Maintenance.



5 dias
Consultar

5 dias
Precio 812 €

3 dias
Precio 1.015 €
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Sistema Scada WinCC. Iniciacion

Adaquirir los conocimientos que permitan a los asistentes el empleo del
sistema de supervision Scada WIinCC de Siemens

1-Infroduccién.Sistema WIinCC

2-Creacion de un proyecto en WinCCExplorer
3-Comunicacién con el PLC

4-Pantallas graficas, editor Graphics Designer
5-Proteccién con password. Administracion de usuarios
6-Visualizacién a archivo de mensajes, editor de alarmas
7-Creacién de curvas de tendencia

8-Creacion de reports. Informes por impresora.

Scada WinCC. Manejo avanzado del Sistema

Adquirir los conocimientos que permitan a los asistentes configurar sistemas
distriouidos, acceder a la base de datos y profundizar en las posibi-
lidades de WInCC.

1-Introduccién general y estructura de un proyecto de WinCC
2-Acciones en VBS

3-Acciones en C

4-Acceso a la base de datos SQL

5-Configuraciéon de la red Scada

6-Sistemas distribuidos Cliente-Servidor

7-Concepto de OS Server y creacion de una estacion de ingenieria WinCC (ES)
8-Configuracién del canal OPC

9-Descripcion de las opciones de WinCC

10-Asistente dindmico

11-Programacién de las interfaces con Windows.

12-AddOns. Webnavigator.

WinCC acceso y adquisicion de datos. Scripts
Programacion avanzada de WInCC a nivel de Scripts y bases de datos.

1-Acciones en VBS
2-Acciones en C
3-Manejo de archivos desde WInCC mediante Scripts.
4-Leer y escribir en archivos csv o txt, Excel, Access ..etc
5-Acceso a datos y manejo para lectura/escritura de la base de datos SQL server. Stored
procedure
6-Estructura de la base de datos de WinCC.
Procedimientos especiales y opciones de exportacion de datos.
7-Connectivity Pack
8-Programacion de las interfaces con Windows. Creaciéon de objetos ocx.



on integracion de componentes....

Mantenimiento Integral

Este curso estd orientado a aquellas instalaciones que dispongan
de una intfegracion o convivencia de las diferentes tecnologias
Siemens, desde el PLC pasando por las comunicaciones hasta
llegar al sistemna Scada. El objetivo que el asistente tenga una vision
general de la integracion, conozca las herramientas, 10s equipos
y la tecnologia con la que trabaja , como actuar y enfrentarse a
ello a nivel de mantenimiento.

1-Descripcién de los equipos y su integracion.
2-Como enfrentarse al PLC.
#establecer comunicacion con el PLC
#hacer un backup/restore del programa del PLC
#hacer una ampliacion y sustitucion de maédulos.
#grabar las tarjetas de memoria
#estructura un programa de PLC
#localizar senales y recablear
#testear y forzar sefales digitales y analdgicas
3-Comunicaciones Profibus-Ethernet-Profinet-RS232,485
#1ipos de comunicaciones industriales
#infroduccién a las comunicaciones.
#componentes de red
#cableado y montaje de la red.
#conectarse a un bus de comunicaciones
#métodos de diagndstico
4-Visualizaciéon
#paneles de operador OP/TP. Tipos
#formas de conexidon y comunicacion
#sustitucion del panel de operador.
#realizar un backup/restore
#conocer el software y como realizar pequenas modificaciones.
5-Scada
#estructura de un proyecto monopuesto de WinCC
#ajustes de las comunicaciones.
#realizar un backup/restore de la aplicacion.
#Redalizar pequenas modificaciones en el proyecto.
#anadir alarmas, curvas y nuevos usuarios.

8 dias O
e
Consultar O\spoﬂp
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Profisafe, Tia Safe

La seguridad integrada en el PLC

Adaquirir los conocimientos que permitan a los asistentes el mane
del PLC de seguridad Siemens

1-Visidn general de productos

2-AS S7 Safety (principio, configuracion del sistemay E / S)
3-Configuracion de la E / S a prueba de fallos con STEP 7 Safety Advanced
4-Programacién de un programa de usuario relacionado con la seguridad
5-Comunicaciéon F PROFIsafe

6-Medios de diagndstico (diagndstico de CPU, diagndstico de E / S, diagndstico
avanzado)

7-Tiempos de reaccion

8-Ejercicios para la configuracion de E / S, comunicacion
9-Ejemplos de programacion

3 dias
Precio 690 €
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SIEMENS.
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Control distribuido

PCS7/

NDRAUT LLEGA DONDE NO LLEGA NADIE

Programadoras con software de ingenieria

y maqguetas con automatas

S/7-400

PCS 7 Iniciacion

Adquirir los conocimientos que permitan al asistente
idenficar los componentes,dispositivos y redes
propias de una instalacion PCS 7 y ser capaz de
realizar configuraciones sencillas.

1-Infroduccién a la arquitectura del AS S7 400.
2-Configuracién de hardware del AS S7 400.
3-Iniciacién al lenguaje SCL.

4-Iniciacién al lenguaje CFC.

5-Iniciacién a las redes en PCS7.Profibus y Ethernet,
6-Introduccion a los Sistemas de visualizacion en PCS7.

5 dias
Consultar



5 dias
Precio 812 €

5 dias
Precio 1.100 €

5 dias
Precio 812 €
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PCS 7 Nivel 1 — Programacion basica

Adquirir los conocimientos que permitan al asistente ser capaz de realizar
configuraciones sencillas, desarrollar, analizar, diagnosticar y modificar
un proyecto estandar de PCS 7

1-Infroduccién al PCS7.

2-Conceptos bdsicos Y filosofia del sistema.

3-Configuraciones de hardware y topologias.

4-Creacion de un proyecto, fipos de proyecto.

5-Parametrizacion de la estructura Jerdrquica

6-Introduccion bdsica al CFC.Objetos de proceso y programacion bdsica en CFC
7-Introduccién al SFC. Programacioén bdsica en SFC.

8-Introduccién al SCL. Programacion bdsica en SCL.

9-Introduccién al manejo y programacion del Sacada WinCC OS

10-Carga de programa en AS'Y OS.

PCS 7 Nivel 2 - Programacion Avanzada

Desarrollar los conocimientos adquiridos en el curso PCS 7nievl 1 y conocer
en profundidad lo referente al sisterna PCS7

1-Introduccion a la arquitectura y configuracion de hardware del AS S7 400 con PCS7.
Estacion de ingenieria, servidores y clientes OS. Configuracion y carga.
Estructura de la comunicacion AS-OS. Configuracion
2-Multiproyecto
3-Introducciéon a herramientas de ingenieria, SFC.
4-Introduccién a las herramientas de ingenieria, programacion en SCL
5-Programacion en CFC, generacion de blogues Chart-in-Chart y tipos de blogue.
6-Introduccion a la programaciéon en SFC, cadenas. SFC types.
7-Libreria estandar PCS 7
8-Programacion tradicional y prarametrizacion de blogues
9-Introduccion a los Sistemas de visualizacion en PCS7
10-Generacion de objetos AS - OS (Block Icons), objetos personalizados y Faceplate.,
11-Creacion de librerias graficas en PCS7 OS.
12- Administracion de usuarios: User Administrator

PCS 7 Mantenimiento

Desarrollar los conocimientos adquiridos en el curso PCS 7 bdsico, para
ser capaz de realizar el mantenimiento de instalaciones PCS 7.

1-Arquitectura sistemna PCS7. Configuracion AS/OS/ES
2-Depuracion y manejo de programas en SCL,CFC y SFC
3-Blogues de organizacion y estructura de programa
4-Forzado de senales, métodos

5-Referencias cruzadas,estructura de programa

6-Uso de atributos, generaciéon de alarmas PLC y curvas
7-Carga y descarga de programas, archivado
8-Operaciones y modificacion del OS.

9-Variables de proceso. Herramienta Import / Export Assistant,
10-Libreria estandar vy ibrerias graficas en PCS 7.
11-Analisis de esquemas CFC con Version Cross Manager.
12-Asset Plant Management.



La maquinaria que usa Control de Posicionamiento esta cada vez mds extendida con lo que surge la necesidad

de personal para implementar y dar mantenimiento a estos sistemas.

Sinamics Servo Drive V90, S120

1- Repaso de la gama de productos Siemens en sistema de contfrol de movimiento
2- Presentacion de la gama Sinamics V90 y §120
3- Ajuste y manejo del Sinamics servo mediante la herramienta de software
4-Parametrizacion $120 STARTER , servomotor

Tecnologia drive-click

Configuracién automatica

Concepto de memoria - RAM-ROM - Offline-Online

Canales de consigna de velocidad.
5- Control de Sinamics V90 y S120 desde PLC Simatic S7-1200/1500
6- Configuraciéon paso a paso de programa de control mediante librerias IEC Motion Control
7-Habilitacion de eje, modo JOG, control por velocidad, referenciado del eje,
8-Posicionamiento relativo y absoluto. Ejemplo de limitacion de par y posicionamiento simple
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3 dias
Consultar



Convertidores Sinamics V20, G120

Adquirir los conocimientos que permitan a los asistentes el manejo y configuracion de los
accionamientos Sinamics.

1-Descripcién y puesta en marcha de convertidores Sinamics

2-Introduccién a la familia Sinamics

3-Puesta en marcha y parametrizacion bdsica de los Sinamics

4-Concepto de Programacion BICO,funciones de PLC integradas (blogques 16gicos libres).

5-Mantenimiento y salvaguarda de datos. Eﬂ'
6-Funciones del equipo = =
7-Comunicacion en Profibus o Integracion en Profinet ‘ »
8-Alarmas vy fallos
7- Ejercicios
3 dias ’ :
'Ao
Consultar

Variador de frecuencia Micromaster

Adquirir los conocimientos que permitan a los asistentes el manejo
y configuracion de los accionamientos Micromaster i

1-Descripcién y puesta en marcha de convertidores Micromaster

2-Introduccién a la familia Micromaster

3-Puesta en marcha y parametrizacion bdsica de los Micromaster

4-Concepto de Programacioéon BICO,funciones de PLC integradas (blogques

logicos libres).

5-Mantenimiento y salvaguarda de datos.

6-Funciones del equipo ) a
7-Comunicacién en Profibus 3 dias T
8-Alarmas vy fallos

7- Ejercicios Consultar
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